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Beiblatt 1  
 

Festigkeitswerte im warmausgehärteten Zustand bei erhöhter Temperatur 1) 
     
Prüftemperatur Dauer der Erhitzung 0,2% Dehngrenze Zu gfestigkeit Elastizitätsmodul 

  Rp 0,2 Rm  
[°C] [h] [MPa] [MPa] [GPa] 
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1) J. Gilbert Kaufman: Properties of Aluminum Alloys, 1999. 
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Beiblatt 2  
 

Zeitdehngrenzen und Zeitstandfestigkeit in MPa im warmausgehärteten Zustand 1) 
       
Prüftemperatur Dauer der 

Belastung 
Bruchlast Festigkeit bei 

1% Dehnung 
Festigkeit bei 
0,5% Dehnung  

Festigkeit bei 
0,2% Dehnung  

Festigkeit bei 
0,1% Dehnung  

       
[°C] [h] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] 
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380 
370 
360 
325 
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370 
365 
350 
315 
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345 
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─ 
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260 
235 
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95 
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260 
235 
165 
95 
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255 
230 
150 
95 
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250 
205 
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75 
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160 
85 
─ 
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220 
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1) J. Gilbert Kaufman: Properties of Aluminum Alloys, 1999. 
 


